MACALAR ve MACA BASLARI

(DOKUM TEKNIKLERI SERISI: 07 |

GIRIS

Dékiilmek suretiyle elde edilen pargalann ig
bosiuklar1  dogrudan dogruya (gogu Kkez)
kaliplama ile meydana getirilemezler. Bu ig
bosluklar kaliplamada kum kalibin bozulmasina
sebep olacaknr. Kolay siynlmayr engelleyen
kisimlar  gerekli profili vermek amaciyla
kullanilan kum kitlelerine maca adi verilir.

Maca Sandg: Thtiyag duyulan 8lgii ve geometrik
sekle sahip olan macamin doviilerek veya
sikisnlarak  elde edildigi kaliplara "Maga
Sandigi" denir.

Mag¢a Bayi: Maganin  kahp iginde dengeli
oturmasim  saflayacak boslugu olusturmak
amaciyla modele yapilan ilaveye "Maga Bagl"
denir. Maca basi, saglam dokim parga
iretebilmek igin tizerinde 6nemle durulmas:
gereken model kisimlanndan biridir.  Iyi bir
kaliplamay1 saglayacak ve maca iginde olusacak
gazlarin kalip disina kolayca atilmasina elverigli
sekil ve dlglide olmahdir.
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Baz karmasik figiirlii pargalarin hem ig profilleri
hem de dig figiirleri komple olarak maglardan
elde edilebilir. Boyle parcalarin modelleri, bir
takoz olarak yapilir, Bu takozlarin biraktiklari
bosluklara magalar yerlestirilir ve magalann igine
metal dokiliir, Omegin; elektrik motoru
gtvdelert ¢il dékiim istenilen kam miller, motor
gilindir kafalarn gibi.
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Maga ve maca bagi birbirlerinden farkli iki ayn
kisim olarak diigtiniliir. Maga parga yiizeylerini
olugturur iken, maga bast kaliba oturan ve
maganm emniyetini saglayan, bir nevi sigorta
gorevi yapan kistmlardir. Maga baginin gekil ve
Olciileri, segilecek kaliplama teknifine gore
modelci tarafindan farkh yapilmalidir.

Maca; Her tarlii gartlara, yerine oturtulma aninda
bogluksuz, metal basincina dayanikli ve kaymaya
karsi emniyetli olmalidir. Metalin basmci nede-
niyle maga yukar dogru itilir. Bu kuvvete karst
koyabilmesi i¢cin maca baslan boy ve oturma
alani olarak yeteri kadar bilyiik yapumalidir. Ust
derecenin baski kuvveti, kalip i¢ine akan metalin,
magcay1 yukan itme kuvveti ile dengetenmelidir.

Macualara etki eden kuvvetler:
1- Yatay ve iki uctan oturan macalarda;

G= Maganin agirhk merkezi

R1 R2 = Kaliba gelen kuvvetler
P= Maganin agirhif1

F= Metalin kaldirma kuvveti

2- Yatay ve bir ugtan oturan magalarda;

. KAWIS VEYA PAN.

G= Maganin agirltk merkezi
P= Maganin agirligi
F,F1= Metalin magaya basinc1

3- Dik oturan magalarda;

G= Maganin agirhik merkezi
P= Maganin agirlifs
C-F= Metalin magaya basinct

Kahplanma ve Oturma Durumuna Gire Maca
Baslar::

I1- Yatay macabasiar:

a) Iki uctan oturan maga baglari; Bu tiir macalar
kaliba en az iki farkli noktadan otururlar.
Sekilleri silindirik veya prizmatik olabilir.
Maga basinin en biiyiik &zelligi, oturtulurken
magaya kilavuzluk yapmasi ve kalip ig¢inde
kalan kisma yatakhk yaparak agirlig: tagiyacak
uzunlukta olmasidir. Bu uzunluklar ¢apa gére
ortalama bir dlglide olmalidur.



D=Cap L=Uzunluk
10-20 30
20-40 40
40-60 50
60-100 60
100-20¢ 70
200-300 80-100

Maganin Kalip iginde kalan kismimn uzvn olmasi
halinde magamin sarkmasim veya metal kalib
doldururken magay1 yukan kaldirarak kirilmasim
dnlemek i¢in support kullanilir.

Magalar dirsekli, ayn cksene gére doniik oldugu
hallerde; support da kullamilamiyor ise bé&ye
hallerde maga bas1 normalden uzun tutulur veya
dengeyi saglayacak sekilde profilli yapilir.

b) konumlann iyi degerlendirilmelidir. Bu
magalar tek tarafli yataklanmig makine
elemanlan gibi kabui edilebilirler. Burada
agirhgi tasiyicl, maga bagi kismidir. Maga
bagt kismu kalip i¢inde kalan kisimdan daha
agir olmalidir. Bu agirhg saglamak igin
magabas: uzun yaplir,
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Maga baslarmmin vzun yapiimas: her zaman
istenmez. Gereksiz uzunluk, hem magayl
gereksiz uzatir hemde modelin dereceye
yerlesmesini giiclegtirir. Béyle mahzurlu olmas:
halinde topuklu maga bagi yéntemi uygulanir.
Topuklu maca baglan bilhassa 6zel kaliplama ve
hassasiyet isteyen iglerde tercih edilir.
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Sekilde gorildiigii gibi  topuk, magamn
sarkmasim ve saga-sola hareketini énlemis olur.
Baz1 hallerde kor dekil uzun olabilir. Bu tip
modellerin  yapinmuninda macabagt  kesinlikle
topuklu yapilir ve maganin desteklenmesi igin
mutlaka support kullamihir. Olgiileri ¢ok biiylik
olmayan ve ¢ok sayida (iretilmesi istenilen kor
magali modellerin yapimunda ise tercihen ortak
maca bas1 kullanilir.

g



Baz profilli deliklere konulacak maga baglarmnin
delik profilinde yapiimasi, modelciye gereksiz
is¢ilik ¢ikardign gibi; ¢ok profilli magalarnn
oturtulmas1 da kalipgiya ayn bir zorluk yaratir.
Hatta bu uyumsuziuk alt dereceye oturtmada
zorluk veritken, {ist derecede olmasi halinde,
derecenin kapatilmas1 esnasinda  kum
dissmelerine neden olabilir, Diisen kumu, kalipgs
gbrmeyecegi i¢in sakat ¢ikmasina sebep olur.

Bir ugtan oturan magalar dénme veya oynamaya
kargt emniyetli olmalan istenirse; maga bagi hem
topukiu hem de uygun geometrik sekilli yaphr.
Boylece maganin hareketi minimuma indirilir.
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Bu tip sakincalart gidermek i¢in, maca bast
miimkin oldugu kadar basitlestirilir ve oturma
kolaylig1 saglamr,




ast dlcidart

atay macad

v,

|2
' : —
_ ﬁl.\.f\lal oL T
: _ 4 4 7] b ‘ o ] o b3 o P R SRR
- Lind L L] 1 wr o L) "
L'l e ) 41 M. wr 1 at r - _
it . -
_ - - N NI RN PR . el ol t.ﬁ..._.l == |- _ — 1. _
g Bl e 2lal g IEAS "2 > imf 0ot d-
r 3] LN (5] LR s V3 [+]
o« ~ LA 3= H o ol [=] m L) i ] .
e W 15 o f = .
- - - R U PP —— m | m— et I LI S . N e
RPN RIS - o :
2 7] ird a el s =] o o o o . L
(=] Lo ] ol L = <r (=) [ 1 Ll -
W — jak =) o) ) b O IR b Fi ~F N
- uy — — e —— - =
i NUUE DU PRI PO T e it haviul R -3 L A -y ] —- ey ong ¢
= o [=] = 3 r© o m - < =} =] e
o e ) [1: ] W1 ['% ] () w1 [%: ] L&} Lol ra
o o — —1 . — - ot —_ T T s
P -
—_—— ——— ——— R - .‘- e ] m—— i s = r o ———— I.Ilr\ (R \\
b [ - :
o ol g |ln|8 I I T ; f 310 7 7
. - . e _ i " * .\\
B I Rl R Rl ol B [ I Sl s Ll Il RSO R o o)
..mu“ o ) " s puld a =] o - — "1 3 = | 21 -
it - n j
..... e e e e R RS N o PP Py 7t S
a wr - 'L e Tl 11 r [=] [=2 =] B o [} ra -l
o wr - i e w 1 Lar o o o o K4 ') pw / -
g ' - a4 h .
_ , 3 Sy W
——— _——— —_— Em—— S —_ ——— - N T -—— - | ———— - —— ———— | m—— ./r /‘-
o o . wy o = fe) v r3 i) ) =) =3 I+ ~ 1
o L5 vy E = " ] " H 1 1 € ) = ™ 1 -,
1 L] 1y W - —_ —- N - . L
1y -
- A [ TR PO D) B el B Rl Rl S e SV PR Mol
avonl nnm S I Ta 2 2 1 4] © o o = =
b o iy 9 < ) A " o } o & b1 3 - o ~ ~
4] m u ¥ - — - . b
=] [} =4 ~ ~
- e o e =30 T P PR PP Bt ey ~ N
e ey T Wy 7 N ) 1
[r] 11 Tk ™o v [+ ] ~ ] [m] =] [~ 3 (=1 2 o] - - |- H
L2 1 w L} -t =r w 1 [=-} uy T (= o Oy o’ r ‘ _ _..u
ol (1) 1— . A
T2l o — L
[ DU, EPL —— |- R DA S el Rl I - —— | — | e | e 4 -3
=} < . i
= b Li = o v o - I n o o o o uy o L: =g
H H) w - + - ar ~ %2) i T (4 wr " F o K P
- o n =3
J % T DO B e et S S s ot ol i ———
. : ' B _" o
2 =] o T o = W =} =) = o [ 5] o o " X PP TN JI_
2 13 ™ { o~ e rr - < " ] zoe = e H ' v
: b = 5 ‘
0 A VR < DDA U, W) B el et Rt R e e Doy \
o [ o o 7 e 1 7 n o " o ' =] i [+ g
L) - (] [ - u (] o] ~ (3] - r " e ] L=l E . . e
. - - R ST JUU L PSS TR Eel Rl R [ U DR SRR PSP P ' ” v
) - |- . . ) :
z A :
g lwl, jlelnjnla s I B . p
- . o .
—f —— o VY| I S el b= T v P BEEEETY B Bt N s /
i r ‘.

il &

L W T S DR — N7 :
e e e | R [ e [t T Bt — =] - - | - / “ ) ¢
e o ] n //// 7 t .

o A "
Il R - — U [P SR USRS R N (N, - - . = Y
SRR R RN J sl el elaglalglgia|alas N
r ot} e € vy ar wr s <1 4

’ © 7 it . ’

Mo ’

L . -

s .

% .

» ‘.

N4 |

Wl -




Magalar, mag¢a baglanmin biraktiklann bosluga
rahat bir gsekilde oturabilmesi igin; maga
sandiginda maga bagina ait bolimii, model
olgiistine gére bir miktar kiigik yapilmahdir. Bu
biyiikliikk; ylizeyde + 0. 3-0. 4 mm. boya, + 0.5
mm. oturma boglugu seklinde disiintilmelidir.
Yatay konumiu magabaglarimn st dereceye
gelen tarafi 1-2 mm. biyik tutulursa, iist
derecenin kapanmasi esnasinda siirtme ve kum
dokmeyi onle. Ayrica maga Sniinde bir bogluk
kalmasi, gaz toplanmasi igin de faydalidur.
Magamn ¢ok iyi tesbiti i¢in silindirik magalarin,
alt ve iist yiizeyleri 0. Smm. diiz olarak kesilmesi
de tavsiye edilir.
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Ozellikle yatay konumlu magalarin
yerlestiriimesinde  kése kinlmast ve kum
diigmesimin  Snlenmesi igin; macga baglanmn
modelle birlestifi yere kavis veya kum fitili
kesinlikle yapilmalidir.

Incelenen konu ile bilgi istediginiz diger dokiim
konular: icin adresimize yazinz
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